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La preterite invention concerne un tube-image en couleurs 
et elle a plus particulierement pour objet des perfection- 
nements a l'<5lectrode de selection de couleurs d'un tube image 
en couleurs, 

i Dans un tube 'image en couleurs d^ns lequel on masque perfore 

est utilise comme electrode ds selection de couleurs, les 
faisceaux d' electrons emis par 1' ensemble fcrmant, le canon 
d' Electrons, ren contrrnl-^Jr, ecran fluorescent cOinpcrtarit une 
pluralite de triads de points da phosphores pour trois couleurs, 
10 en traversant 1- ensemble formant .masque perfore monte en avant 
de 1 derail fluorescent., ce qui a pour effet de reproduce une 
image sur ledit tube . 

En general 1" ensemble formsmt le masque perfor^ comporte 
un masque perform muni d'une p^altte de petites perforates et un bati ou 
15 chassis de supportage soude h, la periph«rie dudit masque perfore 
et !• ensemble est monte dans une enveloppe sous vide du tube - 
image en couleurs et est supports par une, pluralite de lamelles 
Slastiques ou analogues. ^ 

Babituellement le chassis de supportage est soude a la 
20 peripherie du masque perfore avec un e space intermediaire 

convenable.. Cependant etant uorine que le masque perfore est fait 
d'une feuillemStallique extrememer.it mince ayant une epaisseur 
de l'ordre de 0,2 mm qui est munie d'une pluralite de petites 
perforations, une mult i- distribution d' une petite contrainte 
25 provoque une deformation du masque perfore. 

Heme lorsque la contrainte est empechee de se creer a 
1« instant du soudage puisque le bati est sonde" au masque 
perfore en des potato espaces , 11 se cree une contrainte dans 
le masque perfore en raison des differed traitements thermiques 
30 qui sont realises a different* stades de la fabrication du 

tube-image en couleurs et en raison de la chaleur engendree par 
la collision des faisceaux d- electrons pendant l'utilisation 
puis les essais du tube acheve . La partie centrale du masque 
perfore est munie d'une pluralite de petites perforations tandis 
35 que sa partie peripherique n'est pas perforce,* telle sorte que 
ces deux parties ont des resistances mecaniques differentes ce 
qui a pour resultat que la dilatation thermique du masque 
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perford provoquee par la collision des faieceau* a .<i. *, 

~ r " foroation - ~: 

C ^ ^ rl «-- »- « forna tion e st 

a^entee par le fait que ^ ^ pfe ^ 

5 bat l q ^ ame granae capacity caiorlfioue et par la fait 
analog an ^ 9t _ „ ^ 

Le itae-probleme a. lieu esaleBent ^ ^ * " ™' a 
da selection de couleura d u type a fente tr ° de 

5 a D eWee rabriouee de racon ou-elle puisse absorber le s 

::: : t* or " es par 13 diiatati ° n •* 

en co r M " M 3 en °° rS ^ ° b3et 46 -» tube-ioasa 

"Lla ™ S ^ 49 ^ una action 

couleurs comprenant une partie *~m„ - selection de 

Is faisoeau d^l + Partle a ° tlVe ** e ™> Pour transmettre 
iaisceau d 1 electrons uae narti« ^ ^ „u - - 

Partie active at „ chaUs JT^ ■ , ^ la 

™ i^r t - ::i c^irrrtr- 

est P r4vu une zone fcrmant ccussin pour la partie - 

La zone roraant ccussin precitee ast realisee en aaena^eant 
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una pluralite de petites perforations, d'orifices aveugles ou de 
rainures aveugles dans la partie peripherique precitee ou en 
diminuant 1'epaisseur de ladite partie peripherique. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
5 apparaitront au coure de la description qui va suivre. 

Dans lee dessins annexes donnes uniquement a titre d'exemple: 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un ensemble 
de masoue perfore conforme & 1' invention ; 

-"la figure 2 est une vue partielle en coupe d'une varxante 
10 de realisation du masque porfore ; et 

- la figure 3 est une vue partielle en coupe d'une autre 
variante de realisation du masque perfore . 

En se referent a la figure l.on volt que oette figure 
represente une electrode de selection de couleurs pour tube- ^ 
t5 ima6 e en couleurs, ayant la forme d'un ensemble de masque perfore 
10 qui comporte un masque perfore 20 et un bati ou chassxs de 
shortage 30. La partie centrale ou partie active 22 du masque 
perfore 20 est nunie d'une pluralite de petites perforatxons 21 
prevue pour transmettre les faisceauxd' electrons, tandis que 
20 la par tie peripherique 23, entourant- la partie centrale, n'est pas 
perforee. Le c6te peripherique 24 est muni de .ones formant 
coussin ou analogue 26 munJce doe petitee perforations 25- Alors 
que dans 1'exemple represente des petites perforations sont 
f ormees au-travers de la totalite de la surface du cote 
25 peripherique 24, 11 convient de comprendre que de telles 

perforations peuvent etre formees dans des aires autour des 
points de soudure egalement cspacds qui relient le c6te 24 
au bati ou chassis de supportage 30. 

Les zones formant coussin ou analogue 26, avec leurs petxtes 
30 perforations, absorbent ou diminuent les contraintes prenant 

naissance dans le masque perfore 20 ou dans le bati ou analogue 
30 En consequence le masque perfore 20 est empeche de se 
deforoer par les contraxntes thermiques qui y sont creees par 
la chalour engendree par le traitement a haute temperature 
35 qui est realise pendant la fabrication du tube-image en couleurs 
ou qui est engendre pendant 1' utilisation n ormale dudxt. tube, 
de sorte que 1'on obtient . une visualisation d'une xmage 
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20 



25 



30 



d'excellente qualite sans aucune degradation de la purete de 
la couleur. 

Le resultat experimental montre qu'un masque perfore fait 
d'une feuille metallique mince ayant une epaisseur de 0,1 5 mm 
environ dont la partie centrale est munie d'une plurality de 
petites perforations ayant un pas de 0,50, O,60,ou 0,70 mm 
environ, un diametre compris entre 0,15 et 0,45 mm pour les 
petites perforations '25 prevues dans les zones formant coussin 
26 et unc densite de ces. perforations comprises entre 10 et 
60#, donne des. resultats satisfaisants . 

II est clair que la configuration et les dimensions des 
petites perforations 2 5 dans les zones 26 peuvent etre determines 
de facon adequate en fonction du nombre de points de soudure 
ou analogues. En d'autres termes les petites perforations 
sont simplement preSvues pour realiser des zones formant coussin 
26 pour les contraintes agissant sur la partie active 22 du 
masque perfore 20 muniede perforations 21 et les parties 
soudees par paints du c6te peripherique 24 . 

^ Du point de vue de la fabrication il est avantageux de rendre 
egaux les diametres des perforations 21 dans la partie active 22 
et des perforations 25 dans le cdte 24. 

Dans le mode de realisation represente a la figure 1, <§tant 
donne qu'une partie peripherique rigide 23 est intercalee 
entre la partie centrale 22 et le cote peripherique 24 du masque 
perfore, H est impossible d'absorber ou de diminuer de facon 
efficace les contraintes causees par la dilatation et la 
contraction du masque perfore 20 et/ou du bati ou analogue 30 
Ce probleme peut etre resolu par un mode dc realisation 
modifie qui est represente a la figure 2 et dans lequel l e 
masque perfore est realise de facon a avoir, sur la totalite de 
xa surface, une resistance mecanique substantiellement uniforme. 

A -la figure 2 une zone formaht coussin 26 est formee a la 
fois par la partie peripherique 23 et le c6te peripherique 24 
du masque- perfore 20. La zone formant coussin est munie d'une 
Plurality, de petite orifices, aveugles 28, ayant de preference 
le meme diametre que les perforations 21 de la partie centrale 22. 
taxt de prevoir une plurality de petits orifices aveugles 28 
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diminue l'epaisseur effective de la partie 

peripherique 23 et du c6te 24, assurant ainsi una resistance 

mdcanique substantiellement uniforme sur la totality de 

l'aire du masque perfore. Avec cette modification le masque 

perfore 20 se dilate dans la direction du passage 40 du faisceau 

d' electrons, comme represents par les lignes en pointillees. 

Pour cette raiaon le masque perfore 20, et en particulier 
sa partie centrale, est exempt de toute deformation anormale 
causee par une dilatation thermique, oe qui empSche par 
0 consequent une degradation de la purete des couleurs et un 
assombrissement des couleurs du tube-image . Sur la figure 2 
la reference 42 indique un panneau ou analogue de l'enveloppe du 
tube . 

Dans une autre modification representee a la figure 3, 
5 l'epaisseur de la partie peripherique 23 et du cote du masque 

perfore est diminu^e de facon a realiser une zone formant coussin 
qui a le meme effet que celle du mode de realisation reprdsente 
a la figure 2. Les lignes en traits mixtes montrent l'epaisseur 
d'origine de la 25one formant coussin. 
0 Bien que dans. les modes de realisation represented aux 

figures 2 et 3 la zone formant coussin 26 soit realisee en 
prevoyant une pluralite de petits trous ou orifices aveugles ou 
en faisant decroitre l'epaisseur de ladite zone, on pent prevoir 
des rainures pour cette zone., pourvu qu'une resistance mecanique 
25 uniforme du masque perfore soit assures. 

Bien que les figures 2 et 3 montrent un exemple dans 
lequel le c6te externe (appele c6te panneau) du masque perfore 
soit enleve, il convient de comprendre que 1" invention s« applique 
egalement a la realisation de zones formant coussin par 
30 elimination du c6te interne du masque perfore. 

De nombreuses modifications peuvent apportees aux modes 
de realisation decriis sans a>rtir du cadre del • invention, c» est 
ainsi par exemple que 1' invention est applicable a d'autres 
electrodes de selection de couleurs que celles representees, 
35 par exemple a des electrodes du type a fente ou du type en 
zig-zag. 

Bien entendu, 1' invention n'est nullement limitee aux modes- 
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de realisation decrits at represents qui n'ont etc donnes 
qu a tz„re d^emple. m particulier, elle comprend tous les 
moyens eonstituaat des equivalents techniques dea aoyens 

selon 1 esprxt de Invention et mises en oeuvre dans le 
cadre des re vesications qui suivent . 
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R E V E N D 1 CATIONS 



1 . Tube-image en couleurs du type comportant un ensemble 
formant electrode de selection de couleurs ct comprenant une 
partie active prevue pour transmettre un faisceau d' electrons, 
une partie peripherique entourant ladite partie active et un 
bati de supportage ou analogue soude a ladite partie peripherique, 
caracterise en ce qu'il est prevu une zone formant ccussin 
pour ladite partie peripherique dont la fonction est d'absorber 
et de diminuer les contraintes creees par la chaleur dans ladite 
partie peripherique. 

2 Tube-image selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le bati de supportage precite est fixe a ladite partie peri- 
pherique au moyen de points de soudure espaces les uns des autres 
et en ce que la zone formant coussin precitee comporte une plura- 
lite d' orifices entourant lesdits points de soudure. 

3 Tube-image selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la zone formant coussin preciteeest munied'une pluralite de 
petites perforations . 

4. Tube-image selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la zone formant coussin preciteo est munied'une pluralite 
de petits orifices aveuglcs. 

5 Tube-image selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que 1'epaisseur de la zone formant coussin precitea est inferieure 
a celle de la partie active. 

6. Tube-image selon la revendication 1, caracterise en ce 
que l'ensemhle formant electrode de selection de couleurs 
comporte un ensemble formant masque perfore qui comprend une 
partie centrale munie d'une pluralite de petites perforations 
pour transmettre un faisceau d' electrons ct en ce que la zone 
formant coussin precite, est munie d'une pluralite d« ouvertures . 
, 7. Tube-image selon la revendication 1, caracterise en ce 

que la partie peripherique precitee comporte une partie laterale 
recourbee r,enr-iblcmcnt h angle droit par rapport h la partie 
active et qui est muni d'une pluralite de petites perforations 
constituant la zone formant coussin precitee. 
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8. Tube-image selon la revendieation 1, caracterise en ce 
que la partie peripherique precitee est munie d'une pluralite 
de rainures. 

9. Tube-image selon la revendxcation 6, caracterise en ce 
que les petitos perforations precitees ont le meme diametre 
que les ouvertures prevues dans ladite 2 one formant coussin 



